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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-2730/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firm:

FILIGRAN S.A.
42-284 Herby, ul. Lubliniecka 156

FILIGRAN TRAGERSYSTEME GmbH & Co. KG
D-31633 Leese, Am Zappenberg 6, Niemcy

FILIGRAN TRAGERSYSTEME GmbH & Co. KG
D-06869 Klieken, Gewerbegebiet Haide Feld, Niemcy

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Kratownice stalowe FILIGRAN
do zbrojenia betonu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
09 czerwca 2020 r.

Zatgcznik:
Postanowienia ogoélne i techniczne

Warszawa, 09 czerwca 2015 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2730/2015 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2730/2013. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2730/2015 zawiera 24 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w
catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg kratownice stalowe FILIGRAN
do zbrojenia betonu.

Kratownice objete Aprobata sg produkowane przez firmy:

— FILIGRAN S.A., ul. Lubliniecka 15, 42-284 Herby,
~ FILIGRAN TRAGERSYSTEME GmbH & Co. KG, D-31633 Leese, Am Zappenberg 6,

Niemcy,

— FILIGRAN TRAGERSYSTEME GmbH & Co. KG, D-06869 Klieken, Gewerbegebiet Haide

Feld, Niemcy.

Kratownice (dzwigary kratowe) FILIGRAN stanowig ptaskie lub przestrzenne ukfady
stalowych pretéw zebrowanych i gtadkich. Prety do produkcji kratownic sg wytwarzane przez
obrébke plastyczng na zimno (ciggnienie lub ciggnienie z walcowaniem) drutéw okragtych
gtadkich, ze stali o skladzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Kratownice przestrzenne FILIGRAN D, E, EQ, SE | SWE skiladajg si¢ z pasa gérnego w
postaci jednego preta stalowego, pasa dolnego w postaci dwéch pretéw stalowych oraz
krzyzulcéw wykonanych z pretéw stalowych rozmieszczonych w dwéch ptaszczyznach.

Kratownice przestrzenne FILIGRAN FKJ skladajg sig z pasa gérnego w postaci jednego
preta stalowego, pasa dolnego w postaci dwéch pretow stalowych, krzyzulcow wykonanych z
pretow stalowych rozmieszczonych w dwéch ptaszczyznach oraz dodatkowych pretéw
dogrzanych w czesci $érodkowej pasa dolnego (jeden lub dwa prety).

Kratownice ptaskie FILIGRAN sktadajg si¢ z dwéch pretéw wzdiuznych potaczonych
krzyzulcami ciggtymi (FILIGRAN JE) lub krzyZzulcami odcinkowymi (FILIGRAN JD).

Wierzchotki krzyzulcow sg potaczone z pasem gérnym i dolnym za pomoca punktowych
potaczen zgrzewanych.

Aprobata obejmuje nastepujacy asortyment kratownic FILIGRAN:

1) przestrzennych:
FILIGRAN D ~rys. 1,
FILIGRAN E —rys. 2,
FILIGRAN EQ - rys. 3,
FILIGRAN SE - rys. 4,
FILIGRAN SWE - rys. 5,
FILIGRAN FKJ ~rys. 6.
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2)

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

ptaskich:

— FILIGRAN JD —rys. 7,

— FILIGRAN JE -rys. 8.

Srednice pretéw kratownic FILIGRAN Wynosza:
kratownic FILIGRAN D:

— pret gory, zebrowany: 5 + 14 mm,

- krzyzulce z pretow gitadkich: 5 + 7 mm,

— prety dolne, Zebrowane: 5 + 14 mm;
kratownic FILIGRAN E:

— pret gérny, Zebrowany: 5 + 14 mm,

- krzyzulce z pretéw gladkich: 5 + 7 mm,

— prety doine, Zebrowane: 5 + 14 mm;
kratownic FILIGRAN EQ:

— pret gorny, gtadki lub zebrowany: 5 + 6 mm,
— krzyzulce z pretéw gtadkich: 5 + 7 mm,

— prety dolne gladkie lub zebrowane: 5 + 6 mm:
kratownic FILIGRAN SE:

— pret gorny i prety dolne, zebrowane: 5 + 12 mm,
— krzyzulce z pretow gtadkich: 5 + 7 mm:
kratownic FILIGRAN SWE:

— pret goérny i prety dolne, zebrowane: 5 + 12 mm,
— krzyzulce z pretéw gtadkich: 5 + 7 mm:;
kratownic FILIGRAN FKJ:

pret gérny, Zebrowany: 5 + 12 mm,

— krzyzulce z pretéw gladkich: 5 + 7 mm,
prety dolne, zebrowane: 5 + 12 mm;

prety dodatkowe, dolne, zebrowane: 5 + 12 mm:;
kratownic FILIGRAN JD:
— pret gomy i pret doiny, zebrowane: 6 + 14 mm,

— krzyzulce z pretow gladkich: 5 + 7 mm:;
kratownic FILIGRAN JE:

— pret gorny i pret dolny, zebrowane: 6 + 14 mm,
— krzyzulce z pretéw gtadkich: 5 + 7 mm.

Wymagane wtasciwoéci techniczne kratownic stalowych FILIGRAN podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Kratownice stalowe FILIGRAN sg przeznaczone do zbrojenia elementéw i konstrukcji
zelbetowych, projektowanych wediug zasad okre$lonych w normie PN-EN 1992-1-1:2008 dla
stali o klasie ciggliwosci A i charakterystycznej granicy plastycznosci 500 MPa (B500A) lub w
normie PN-B-03264:2002 dla stali klasy A-IIIN.

Kratownice stalowe FILIGRAN D, FILIGRAN E i FILIGRAN FKJ (rys. 1, 2 i 6) moga byé
stosowane do zbrojenia obcigzonych statycznie belek stropowych wedtug normy PN-EN 15037-
1:2011, po spetnieniu wymagan dodatkowych, wynikajgcych z tej normy.

Kratownice FILIGRAN powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— obowigzujgcymi normami i przepisami techniczno-budowlanymi,
— projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania,

— postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Do wytwarzania kratownic objetych Aprobatg powinny byé stosowane prety stalowe:

— Zebrowane B500A, o $rednicach 5,0 + 14,0 mm, speiniajgce wymagania Aprobaty
Technicznej ITB AT-15-2305/2014,

— Zebrowane B500A, o s$rednicach 5,0 + 14,0 mm, dopuszczone do obrotu i
charakteryzujgce sig¢ sktadem chemicznym oraz wlasciwosciami podanymi w tablicach
1+3,

- gtadkie, o $rednicach 5,0 + 7,0 mm, charakteryzujgce sig sktadem chemicznym podanym
w tablicy 1 i wtasciwo$ciami podanymi w tablicy 2, kol. 7 i 8 oraz tablicy 3.

Tablica 1
Wagowa zawarto$é pierwiastkéw, % ;
Wedtug analizy R:’wn:;w(a:irllk
c* N* s* P* cu* Qg eq
1 2 3 4 5 6 7

Wytopowej <0,22 <0,012 <0,050 <0,050 <0,80 £0,50

Chemicznej <0,24 <0,014 <0,055 <0,055 £0,85 <0,52
* skiad chemiczny i réwnowaznik wegla wediug normy PN-EN 10080:2007
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Tablica 2
Wymiary Zzeber skoénych _N(I’asa |t'|ka
. - r Minimaln Nominalne Jednostke
nominai T o || 8wy | crookags | WEpSiczym | ol s | dhgose by |y
‘:"';‘&';_‘ :}’u;‘;ié‘i zeber Zebra nominalnej badar
ds h hys i sy c b fr A m
mm mm mm mm mm em? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
5,0 0,32 0,26 4,0+0,60 | 0,50 + 1,00 0,039 0,196 0,154 + 4%
5,5 0,40 0,32 50+0,75 | 0,55 +1,10 0,039 0,238 0,187+ 4%
6.0 0,40 0,32 5,0+£0,75 | 0,60 +1,20 0,039 0,283 0,222 + 4%
6,5 0,46 0,37 5,0+0,75 | 0,65 +1,30 0,045 0,332 0,260 + 4%
7,0 0,46 0,37 5,0+0,75 | 0,70 + 1,40 0,045 0,385 0,302 + 4%
7,5 0,55 0,44 6,0+£0,90| 0,75+ 1,50 0,045 0,442 0,347 £ 4%
8,0 0,55 0,44 6,0+£0,90 | 0,80 +1,60 0,045 0,503 0,395+4% | PN-EN ISO
8,5 0,55 0,44 6,0+0,90 | 0,85+1,70 0,045 0,567 0,445 + 4% 152603%-
9,0 0,75 0,60 70+1,05| 0,90 +1,80 0,052 0,636 0,499 + 4% PN-EN
9,5 0,75 060 |7,0+1,05]0,95+1,90 0,052 0,709 0,556 +4% | 10080:2007
10,0 0,75 0,60 7,0+£1,05 | 1,00 +2,00 0,052 0,785 0,617 £ 4%
10,5 0,75 0,60 70+1,05 | 1,06 +2,10 0,052 0,866 0,680 + 4%
11,0 0,97 0,77 84+£1,20  1,10+2,20 0,056 0,950 0,746 + 4%
11,56 0,97 0,77 84+1,20 | 1,15+2,30 0,056 1,039 0,815+4%
12,0 0,97 0,77 841120 1,20+2,40 0,056 1,131 0,888 + 4%
14,0 0,97 0,77 841120 1,25+2,50 0,056 1,540 1,208 £ 4%
Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badaih
1 2 3 4
1 Granica plastycznosci Re, MPa > 500
2 | Wytrzymalo$¢ na rozcigganie Rm, MPa > 550 PN-EN ISO 6892-1:2010
3 Stosunek Rn/Re >1,05 PN-EN 10080:2007
4 | Wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile A, % >25 (Rﬁf}ﬁg",{ﬁ?e
5 | Wydluzenie wzgledne Ao, % >8,0
6 Odporno$é¢ na odginanie o kat a=20°
po zginaniu o kat a=90° i starzeniu, brak peknigé PN-EN ISO 15630-1:2011
na trzpieniu o $rednicy 5-ds
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3.2. Kratownice stalowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary kratownic objetych Aprobata powinny byé

zgodne zrys. 1 + 8 i tablicg 4.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne z podanymi w normie PN-EN

10080:2007, z wyjgtkiem odchytki dtugosci pretéw kratownic, ktéra powinna wynosié + 10 mm.

Niedoktadnosci wykonania kratownic nie mogq przekracza¢ nastepujgcych wartosci:

wychylenie od plaszczyzny podstawy: + 5 mm,
wychylenie od ptaszczyzny bocznej: + 5 mm.

rozsunigcie wierzchotkéw krzyzulcéw na precie gérnym: 10 mm,

skrzywienie preta gérnego, pretéw dolnych i krzyzulcéw miedzy weztami: 2 mm,

Srednica giecia krzyzulcéw @r nie moze byé mniejsza niz czterokrotna Srednica preta Js,

z ktérego wykonany jest krzyzulec (@r > 4 @s).

Tablica 4
| Wekote | JOUMABNL | 2SI | orsew | lugos priew
kratownicy mm dorlrll‘r!f,::h krzy;ll:'l‘cow 90:;'":‘90 pretév:n tr!r::lnych ﬂymm gérryiego ?11r$n
1 2 3 4 5 6 7 8
D 50 + 200 5+14 5+7 5+14 50 + 90* 200
70 + 400 5+14 5+7 5+14 70 + 110* 200
EQ 80 + 300 5+6 5+7 5+6 70 + 100* 200 n-200
SE 120 + 450 5§+12 5+7 5+12 50 + 90* 200
SWE 120 + 450 5+12 5+7 5+12 50 +90* 200
FKJ 90 + 300 5+12 5+7 5+12 75+ 110* 200 n-200 - 2-g***
JD 70 + 200 6+14 5+7 6+14 - 200*
n- 200
JE 70 + 400 6+14 5+7 6+14 - 200

*

*k

el

zewnetrzny rozstaw pretéw doinych zalezy od $rednic pretéw i wysokosci kratownicy
rozstaw krzyzulcéw zalezy od wysokosci i dlugosci kratownicy, z tolerancig £ 15 mm

parametr a zale2y od $rednicy giéwnych pretéw pasa dolnego (nr 1 wg rys. 6) i wynosi: a

dla $rednic > 8 mm

= 10 mm dia $rednic < 8 mm oraz 15 mm

3.2.2. Wyglad potaczeri zgrzewanych. Wyglad potaczenn zgrzewanych kratownicy

powinien spetniaé nastgpujace wymagania:

nie wystepuja peknigcia w obrebie potaczenia zgrzewanego.

rabek potgczenia zgrzewanego réwnomiernie roztozony na obwodzie,

nie wystepujg podtopienia pretéw w obrebie potgczenia zgrzewanego,
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3.2.3. Wiaéciwosci wytrzymalosciowe i technologiczne. Wymagane wiagciwosci
wytrzymatosciowe i technologiczne kratownic objetych Aprobata, okre$lone zgodnie z norma
PN-EN 10080:2007, podano w tablicy 5.

Tablica 5
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci Re, MPa 2500
2 | Wytrzymato$é na rozcigganie Rm, MPa > 550 PN-EN 10080:2007
3 | Stosunek Rn/Re >1,05 PN-EN ISO 6892-1:2009
4 | Wydtuzenie catkowite przy maksymalnej (Re réwnowazne
sile A, % 225 Ret lub Rpo2)
5 | Wydtuzenie wzgledne Aq, % >8,0

6 | Wiasciwosci polgczen zgrzewanych:

a) wytrzymato$¢ potaczen zgrzewanych PN-EN 10080:2007
pasa z krzyzulcem na $cinanie — sita
niszczaca zigcze, kN

; AL RO EA. . Ach — nominalny przekréj pasa
>
F 2 min. (0,3-AcnRe; 0,6:Agg'Re) o — nominalny przekrd;

krzyzulca
b) wytrzymato$¢ potaczen zgrzewanych PN-EN 1SO 6892-1:2009*
preta giéwnego pasa dolnego z pretem Ag — nominalny przekréj preta
dogrzanym - sita niszczaca zlgcze, kN F2min. (0,2-Ag'Re; 0,4-ArRe) gtéwnego
A - nominalny przekréj preta
dogrzanego

* prébka do badan wedtug rys. 10

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Kratownice stalowe, objete Aprobata, powinny byé dostarczane, przechowywane

i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta w sposOb zapewniajacy niezmienno$é ich
wiasciwosci technicznych. Do kazdej dostawy powinna byé¢ dotaczona informacja, zawierajgca co
najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres firmy i ew. znak firmowy Producenta,

— oznaczenie wyrobu (typ kratownicy, wysoko$¢é i érednice pretéw, wedtug rys. 9),

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2730/2015,

—  numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

— znak budowlany.
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Sposdb oznakowania wyrobéw  znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrob6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi Zmianami).

Ponadto, jezeli z odrgbnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2012
r., poz. 445) oraz dotgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace
z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna byé dotaczona dokumentacja w odpowiedniej
formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 .
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane
przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-2730/2015 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z péZniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci kratownic stalowych FILIGRAN z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-2730/2015
dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majgcy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnoSci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-2730/2015, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zaktadowej kontroli produkgiji,
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— uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem
badar, obejmujgcym badania podane w p.54.,

b) Zzadania akredytowanej jednostki:

— wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekgiji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgji,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgji,

— badan sondazowych prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub
na placu budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiagciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

a)
b)
c)
d)
e)
f)

Wstepne badanie typu obejmuje:

charakterystyczng warto$¢ granicy plastycznosci,

charakterystyczng warto$é wytrzymatosci na rozcigganie,

stosunek R, / R,,

wydtuzZenie catkowite procentowe przy najwigkszej sile rozciggajace;j Ag,

wydtuZzenie wzgledne A,

wiasciwosci potgczeri zgrzewanych.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wlasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkgji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuije:

. specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw skladowych i materiatéw (pretéw gtadkich j

Zzebrowanych),

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badarn oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-

wosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-2730/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczeg6ine wyroby
lub partie wyrob6w i zwigzane z nimi szczegbly produkcyjne musza byé w peini mozliwe do
identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

Badania gotowych wyrobow obejmuja sprawdzenie:
a) wygladu, ksztattu i wymiaréw,
b) granicy plastycznosci R,,
c) wytrzymatosci na rozciaganie R,
d) stosunku R, /R,
e) wydtuzenia wzglednego A+,
f) wydtuzenia catkowitego procentowego przy najwiekszej sile rozciggajgcej Ag,
g) wspdiczynnika uzebrowania,
h) masy pretéw na 1 m,
i) wiasciwosci potaczen zgrzewanych.

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem
badan, ale nie rzadziej niz dia kazdej partii wyrobéw. Wielko$é partii wyrobéw powinna byé
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji i nie powinna byé wigksza niz w podana
w normie PN-EN 10080:2007.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedtug PN-EN 10080:2007 oraz innych norm podanych
wp. 3.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badar nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-EN 10080:2007.
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6.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan $g pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE
6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-2730/2013.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-2730/2015 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ kratownic stalowych FILIGRAN do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajacym z postanowieri Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym
| przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-2730/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosSci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo \Wtasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117).
Zapewnienie tych uprawnieri nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jako§¢ wyrobu, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego witasciwe

zZastosowanie.
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6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kratownic stalowych FILIGRAN,
nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-2730/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2730/2015 jest wazna do 09 czerwca 2020r.

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1-1: Reguly
ogéine i reguly dla budynkéw

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogéine

PN-EN 15037-1:2011 Prefabrykaty z betonu. Belkowo-pustakowe systemy stropowe.

Cze$6 1: Belki

PN-EN ISO 6892-1:2009 Metale. Préba rozciggania. Cze$é 1: Metoda badania w
temperaturze pokojowej

PN-EN ISO 15630-2:2011 Stal do zbrojenia i spreZania betonu. Metody badarn. Czesé 2:
Kratownice do zbrojenia

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie
AT-15-2305/2014 Stal Zebrowana FILIGRAN B500A w kregach i pretach do zbrojenia

betonu
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Raporty i sprawozdania z badari, oceny, klasyfikacje

LOKO00-1977/131/Z00NK. Raport z badar kratownic stalowych typu FKJ 16. Zaktad
Konstrukgji i Elementéw Budowlanych ITB.

. LOKO00-1908/11/Z00NK. Raport z badan kratownic zgrzewanych do zbrojenia betonu typow
E, EQ, JD. Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB.

. Opinia specjalistyczna do wniosku nr NJ 7762/08 o nowelizacje Aprobaty Technicznej ITB
AT-15-2730/99 na kratownice stalowe FILIGRAN®. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad
Konstrukcji i Badan Wytrzymatoéciowych, Warszawa 2008 r.

. Opinia w sprawie zgrzewania kratownic FILIGRAN® oraz mozliwoéci stosowania kratownic
FILIGRAN® typu EQ w stropach (prof. zw. dr inz. Bohdan Lewicki, dr inz. Jézef
Kochanowski). Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1997 r.
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Rys. 1. Kratownica stalowa FILIGRAN D
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Rys. 2. Kratownica stalowa FILIGRAN E
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Rys. 3. Kratownica stalowa FILIGRAN EQ
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Rys. 4. Kratownica stalowa typu FILIGRAN SE
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Rys. 5. Kratownica stalowa FILIGRAN SWE
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Rys. 6. Kratownica stalowa FILIGRAN FKJ
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Rys. 7. Kratownica stalowa FILIGRAN JD
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Rys. 8. Kratownica stalowa FILIGRAN JE
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a) kratownica przestrzenna FILIGRANE /D /EQ/ SE/SWE

E 11 08610

typ kratownicy l I )
(litery D, E, EQ, SE, SWE) $rednica preta gérnego, mm
. Srednica krzyzulcéw, mm
wysokos¢ kratownicy, cm

Srednica pretéw dolnych, mm

b) kratownica przestrzenna FILIGRAN FKJ

FKJ 16 08-10x08-10x5x8

$rednica preta gérnego, mm
typ kratownicy
$rednica krzyzulcéw, mm
wysoko$¢ kratownicy, cm =
drednica pr¢téw dolnych, mm

Srednica pretéw dogrzanych, mm

¢) kratownica ptaska FILIGRAN JE / JD

JD14,5 10510

typ kratownicy | | o ’
(litery JE lub JD) $rednica preta gérnego, mm
Srednica krzyzulca, mm
wysokosé kratownicy, cm

$rednica preta dolnego, mm

Rys. 9. Przyktadowe oznaczenia kratownic FILIGRAN
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Rys. 10. Prébka do badan potgczen zgrzewanych




