SK VYHLASENIE O PARAMETROCH
¢. 02/2016

1. Druhovy a obchodny nazov vyrobku:  Ocefl na vystuZovanie beténu

2. Typ, &islo vyrobnej davky alebo sériové &islo, alebo akykolvek iny prvok umoziujuci identifikaciu stavebného
vyrobku:

Ocelova rebierkova vystuz valcovana za studena B550A vo zvitkoch priemerov 5 mm, 6 mm, 8 mm, 10
mm, 12 mm a 14 mm

3. Uréena slovenska norma vztahuijlica sa na vyrobok (oznagenie, rok vydania a nazov): nevzt'ahuje sa

4. SK technické postidenie, ak bolo pre vyrobok vydané (oznagenie a nazov), a nazov autorizovanej osoby, ktora
ho vydala: SK TP - 14/0004 verzia 02. Ocel na vystuZzovanie beténu. Ocelova rebierkova vystuz valcovana
za studena B500A v ty&iach a vo zvitkoch, Ocelova rebierkova vystuz valcovana za studena B550A vo
zvitkoch, Zvarana ocefova priestorova priehradova vystuz pre zelezobeténové konstrukcie FILIGRAN,
vydal Technicky a skasobny ustav stavebny n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava

5. Zamyslané pouzitia vyrobku v stlade s uplatnenou ur€enou normou alebo SK technickym posudenim:
Ocelova rebierkova vystuz valcovana za studena B550A vo zvitkoch priemerov § mm, 6 mm, 8 mm, 10
mm, 12 mm a 14 mm sa pouZiva na vystuZovanie 7elezobeténovych konstrukcii a vyrobu vystuze
FILIGRAN.

6. Obchodné meno, adresa sidla, ICO vyrobcu a miesto vyroby: FILIGRAN Sp. z 0. 0., ul. Lubliniecka 15
42-284 Herby, Pofsko, ICO: 145968

7. Meno a adresa spinomocneného zastupcu, ak je ustanoveny: nevztahuje sa

8. Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podla vyhladky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z.: I+
9. Ozna&enie SK certifikatu, datum vydania a nazov autorizovanej osoby, ktora ho vydala: SKO04 - ZSV - 1924
z 09, 08. 2016, Technicky a sk(iSobny ustav stavebny, n. o., Bratislava

10. Deklarované parametre

7 i Protokol o skiiske, vypocte a pod.,
Podstatné viastnosti Parametre odkaz na laboratérium
il
Medza kizu Re Min. 550 MPa inies B
T
Pevnost v tahu R Min. 600 MPa g:ggggg:g 1)
Pomer Rin/Re ¥ Min. 1,03 2483212015 "
B e i Min. 1,05 24833/2015 "
- pre ostatné priemery -
= ; 4832/2015
Taznost Ao Min. 8 % g 4223:’,38 15"
Celkové predizenie pri maximalnej sile Ag Min. 2.0 % 2483212015 "
~ e poeiers mem Min. 2,5 % 24833/2015 ")
- pre ostatné priemery
" ky sa ohnii 0 90° okolo tfiia 1)
Lamavost i ; 24832/2015
priemeru 5 d 2retﬁiﬁlomu a vzniku 24833/2015 1)
e po ohnuti sa ohnuté vzorky 24832/2015 "
Spétny ohyb narovnajui, bez zlomu a vzniku trhlin | 24833/2015 "
. 157
Dovolena odchylka od metrovej hmotnosti +4,0% g:ggg’g& 57
Vztiahnuta plocha rebierok fr
- pre priemery 5 mm a 6 mm Min. 0,039 24832/2015 "
- pre priemer 8 mm Min. 0,045 24833/2015 "
- pre priemer 10 mm Min. 0,052
- pre priemery > 10 mm Min. 0,056
0, 0,
Chemickeé zloZenie tavby SC r;waa:(x.00.0252u/ﬁa,£ r;nai(x- (;) '(?152 ﬁ; Inspection certi4ﬂcate 3.1 EN 10 204
S = ° | & 1001185614
Cu max. 0,80 % “
_— 24832/2015
Zvaritelnost - Uhlikovy ekvivalent Max. 0,50 24833/2015 "

P. & laborataria | Nazov a adresa skuSobného laboratoria

Instytut Ceramiki i Materialow Budowlanych, Zaklad Certyfikacji Warszawa, Sekcja Betonow

1 CEBET

Nazov Specifickej technickej dokumentécie podfa § 5 zakona a datum jej vydania, ak sa pouZila: nevztahuje sa

11. Viyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 mé parametre podstatnych viastnosti podla
bodu 10.




12. Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydéva na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 6.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu: Grzego, konatef

Herby, 10.08.2016 e MO
@cﬁ)is)



