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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Filigran S.A.
ul. Lubliniecka 15, 42-284 Herby

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene witasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Zgrzewane siatki stalowe B500A
do zbrojenia betonu

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
28 grudnia 2027 r.

2\ DYREKTOR
-\ Instytutu Techniki Budowlanej

drinz. Robert Geryto
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Warszawa, 28 grudnia 2022 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 zawiera 9 stron, w tym 1 Zatgcznik. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 zastepuje Krajowa Ocene Techniczng ITB-KOT-2018/0384 wydanie 1. Tekst
tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow
tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg zgrzewane siatki stalowe B500A do
zbrojenia betonu, produkowane przez Filigran S.A., ul. Lubliniecka 15, 42-284 Herby, w zaktadzie
produkcyjnym w Herbach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw o kombinacjach parametréw konstrukcyjnych
okreslonych w tablicy 1.

Siatki B500A wykonywane sg z zebrowanej stali zbrojeniowej, o $rednicach 5,0 + 12,0 mm:

— FILIGRAN B500A, objetej Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0817 wydanie 1,
— klasy ciggliwo$ci A wedtug normy PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurokod 2), o charakterystycznej granicy
plastycznosci fyk = 500 MPa, wprowadzonej do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

i zamierzonym zastosowaniem.

Siatki sg uktadami prostopadtych wzgledem siebie pretéw podtuznych i poprzecznych tego samego
gatunku, pofaczonych na wszystkich skrzyzowaniach zgrzewaniem oporowym za pomoca automatycznych
zgrzewarek wielopunktowych.

Parametry konstrukcyjne zgrzewanych siatek stalowych B500A przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Poz. Parametry konstrukcyjne siatek Wymiary, mm

1 2 3

1 Srednica pretéw podtuznych

2 Srednica pretéw poprzecznych 50+120

3 Rozstaw pretéw podtuznych 50 + 2600 regulowane bezstopniowo

4 Rozstaw pretéw poprzecznych 50 + 1200 regulowane bezstopniowo

5 Wysieg pretoéw poprzecznych do uzgodnienia przy zaméwieniu

6 Wysieg pretéow podtuznych do uzgodnienia przy zamoéwieniu

7 Szerokos¢ siatki 900 + 2750

8 Diugosc¢ siatki 1000 + 8000

9 Srednica podwéjnych pretéw podtuznych 5,0+12,0

Siatki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng moga by¢ wykonywane jako:
— siatki niestandardowe (produkowane na zamoéwienie) — o parametrach konstrukcyjnych ustalanych
przy zamowieniu i mozliwych kombinacjach parametrow wedtug tablicy 1,
— siatki standardowe (produkowane na skiad) — o parametrach konstrukcyjnych poszczegoélnych
siatek wedtug Zatgcznika A.
Srednice nominalne pretéw faczonych (krzyzujgcych sie) powinny by¢ dobierane z zachowaniem
nastepujgcych zaleznosci:

a) w potaczeniach pretéw pojedynczych:

| Q,

£20,57 przy d, <8,5mm

4

|a~e..

©20,7 przy d, >8,5mm
g

U
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gdzie: dc — nominalna $rednica cieriszego preta; dg — nominalna $rednica grubszego preta.
b) w potgczeniach z pretami podwojnymi:

da
07 < —~ <125
dy

gdzie: d2 — nominalna $rednica preta podwojnego; di — nominalna $rednica preta pojedynczego.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zgrzewane siatki stalowe B500A sg przeznaczone do zbrojenia elementéw i konstrukciji
zelbetowych, projektowanych wediug zasad i wymagan okreslonych w normie PN-EN 1992-1-1:2008
(Eurokod 2) dla siatek ze stali klasy ciagliwosci A i charakterystycznej granicy plastycznosci 500 MPa.

Zgrzewane siatki stalowe B500A nie mogg by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji zelbetowych,
pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Zgrzewane siatki stalowe B500A powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych oraz ustalen niniejszej Krajowej

Oceny Techniczne;j.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Materialy

Do produkcji zgrzewanych siatek objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng jest stosowana
stal zebrowana, o srednicach 5,0 + 12,0 mm:
— FILIGRAN B500A, objeta Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0817 wydanie 1,
— klasy ciggliwo$ci A wedtug normy PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurokod 2), o charakterystycznej granicy
plastycznosci fyk = 500 MPa, wprowadzona do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

i zamierzonym zastosowaniem.

3.2. Wymiary i tolerancje wymiarowe

Zgrzewane siatki standardowe, objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, majg wymiary zgodne
z Zatgcznikiem A.
Dopuszczalne odchytki wymiaréow wynosza:
— dlugosé i szeroko$c¢ siatki: + 25 mm lub + 0,5%, zaleznie od tego, ktora warto$¢ jest wieksza,
— rozstaw pretéw: £ 15 mm lub £ 7,5%, w zaleznoéci od tego, ktdra wartosc¢ jest wieksza.
Badania wymiaréw siatek wykonuje sie wedtug normy PN-EN ISO 15630-2:2019.

3.3. Masa siatek i pretow

Zgrzewane siatki standardowe, objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, majg mase zgodng
z Zatgcznikiem A. Dopuszczalna odchytka masy na jednostke diugosci pretéw wycietych z siatek wynosi

* 4,5% nominalnej masy pretéw.
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Badanie masy na jednostke dtugosci pretéw wycietych z siatek wykonuje sie wedtug normy
PN-EN ISO 15630-1:2019.

3.4. Wihasciwosci mechaniczne

Wiasciwosci mechaniczne zgrzewanych siatek stalowych B500A i metody ich oceny podano

w tablicy 2.

Tablica 2

Poz.

Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Metody oceny

2

3

4

Wspétczynnik uzebrowania fr

wg dokumentu odniesienia
stali zebrowanej
wykorzystanej do produkcji

PN-EN ISO 15630-2:2019

siatek
2 | Granica plastycznosci Re, MPa > 500
3 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm, MPa 2 550 PN-EN ISO 15630-2:2019
4 | Stosunek Rm/Re =1,05 PN-EN ISO 6892-1:2020
PN-EN 10080:2007
5 | Wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile 525 (Rs réwnowazne
Agt, % ’ Ret lub Rpo2)
6 | Wydtuzenie wzgledne A1o, % >8,0
7 | Wtadciwosci potaczen zgrzewanych:

a) sita Scinajgca zlgcze, kN

F=0,3-As'Re nom

b) odporno$¢ na zginanie w miejscu
potaczenia pretéw o kat a. = 60° na trzpieniu
o $rednicy D=6 - dg

brak peknig¢ i rys
w potaczeniu

PN-EN ISO 15630-2:2019

As — nominalny przekroj
grubszego preta
dy — $rednica grubszego
preta

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Zgrzewane siatki stalowe B500A powinny by¢ dostarczane, przechowywane i transportowane

zgodnie z instrukcjg producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz.

U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobéw znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

budowlanym,

nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kitérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2),

numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
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— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwo$ci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
W sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 1+ oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcii
i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny

potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwo$ci uzytkowych.
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Poszczegoine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne musza by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne obejmujg sprawdzenie:
a) wymiaréw siatki,
b) masy na jednostke diugosci pretéw wycietych z siatki,
c) wspdtczynnika uzebrowania fr,
d) granicy plastycznosci Re,
e) wytrzymatosci na rozcigganie Rm,
f)  stosunku Rm/ Re,
g) wydluzenia catkowitego przy maksymainej sile Agt,
h) wydtuzenia wzglednego Aio,
i)  sity Scinajacej ztacze,

j)  odpornosci na zginanie w miejscu potgczenia pretow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkcji i nie powinna by¢ wieksza niz w podana w normie PN-EN 10080:2007.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0384 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zgrzewanych siatek stalowych B500A, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie

wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 nie narusza uprawnien

wynikajgcych z przepisdbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia



8/9

I-ll®
ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 B B

30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowag Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) 26B/K/MWT/2022. Sprawozdanie z badan. Instytut Ceramiki i Materiatbw Budowlanych, Zaktad
Certyfikacji i Normalizacji OCiB w Warszawie.
2) 15/K/LB/2021. Sprawozdanie z badan. Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych, Zaktad Certyfikacji

i Normalizacji OCiB w Warszawie.

3) 1WBJ/K/LB/2020. Sprawozdanie z badan. Sprawozdanie z badan. Instytut Ceramiki i Materiatow

Budowlanych, Zakfad Certyfikacji i Normalizacji OCiB w Warszawie.
4) 32/2022, 34/2022, 16/2021, 13/2021, 22/2020, 19/2020, Swiadectwa badan siatek zgrzewanych.

Filigran S.A.

5) LZK00-02256/17/Z00NZK. Raport z badan zgrzewanych siatek BSOOA do zbrojenia betonu. Zaktad

Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1992-1-1:2008

PN-EN 10080:2007

PN-EN ISO 6892-1:2020

PN-EN ISO 15630-1:2019

PN-EN ISO 15630-2:2019

ITB-KOT-2019/0817 wydanie 1

ITB-KOT-2018/0384 wydanie 1

Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty
ogdlne i reguty dla budynkéw

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogdlne

Metale. Préba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowej

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czesc¢ 1: Prety,
walcdwka i drut do zbrojenia betonu.

Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1:
Zgrzewane siatki do zbrojenia betonu

Stal Zzebrowana FILIGRAN B500A w kregach i pretach do zbrojenia
betonu

Zgrzewane siatki stalowe B500A do zbrojenia betonu



TR
H BN

ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2 9/9
Zalacznik A.
Licz;a Pret?‘w
& : - odtuznyc|
Szerokosé pretow i poprzecznych g siatki
strefa strefa strona | strona
wewnetrzna | brzegowa | lewa | prawa
m - mm mm mm mm - - kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Q131 150 x 150 100/25 5,0x 5,0 - - - 22,5
Q188 150 x 150 100/25 6,0x6,0 - - - 32,4
Q257 150 x 150 100/25 70x7,0 5,0 4 4 38,2
5,0x2,15 Q335 150 x 150 100/25 8,0x8,0 - - - 57,59
Q513 150 x 100 100/25 7,0d x 8,0 7,0 4 4 90,0
Q670 150 x 150 100/25 8,0d x 9,0 8,0 4 4 115,4
Q523 150 x 150 100/25 10,0 x 10,0 - - - 89,98
Q188A 150 x 150 75/25 6,0 x 6,0 - - - 41,7
Q257A 150 x 150 75/25 70x7,0 - - - 56,8
6.0 x2.30 Q335A 150 x 150 75/25 8,0x8,0 - - - 74,3
Q513A 150 x 100 75/25 7,0d x 8,0 7.0 4 4 97,1
Q424A 150 x 150 75/25 9,0x9,0 7.0 4 4 84,4
Q524A 150 x 150 75/25 10,0 x 10,0 7.0 4 4 100,9
6,0 x 2,35 Q636A 150 x 125 62,5/25 9,0x 10,0 7,0 4 4 132,0
5,0x2,15 R188 150 x 250 125/25 6,0x5,0 - - - 23,3
6,0x2,15 R513 150 x 250 125/25 7,0d x 6,0 7,0 2 2 58,6
R188A 150 x 250 125/25 6,0x6,0 - - - 33,6
R257A 150 x 250 125/25 7,0x6,0 - - - 41,2
R335A 150 x 250 125/25 8,0x6,0 - - - 50,2
R424A 150 x 250 125/25 9,0x8,0 8,0 2 2 67,2
R524A 150 x 250 125/25 10,0x 8,0 8,0 2 2 75,7
K770 100 x 250 125/25 7,0d x7,0 7,0 4 4 80,6
E510 100 x 100 50/25 5,0x5,0 - - - 40,0
E515 150 x 150 75/25 5,0x5,0 - - - 271
E520 200 x 200 100/75 5,0x5,0 - - - 20,1
E610 100 x 100 50/25 6,0x6,0 - - - 58,0
6.0 2,30 E615 150 x 150 75/25 6,0 x 6,0 - - - 39,1
E620 200 x 200 100/75 6,0 x 6,0 - - - 29,0
E810 100 x 100 50/25 8,0x8,0 - - - 103,1
E815 150 x 150 75/25 8,0x8,0 - - - 69,5
E820 200 x 200 100/75 8,0x8,0 - - - 51,5
E1010 100 x 100 50/25 10,0 x 10,0 - - - 1611
E1015 150 x 150 75/25 10,0 x 10,0 - - - 108,6
E1020 200 x 200 100/75 10,0x 10,0 - - - 80,5
E1210 100 x 100 50/25 12,0x 12,0 - - - 231,6
E1215 150 x 150 75/25 12,0x 12,0 - - - 156,3
E1220 200 x 200 100/75 12,0x 12,0 - - - 116,0
Q523A 150 x 150 75/25 10,0 x 10,0 - - - 115,90

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0384 wydanie 2



